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1 Opis wagi.

Szalka Klawisz

zalgczania/wytgczania

. OS6E000%E
- (6600000

Wskaznik
Tary

Wskaznik

Stabilne o662000&8E
16 iT 13
SA620800R
Wskaznik m—— :
zera e S T . e

Klawiatura

Wyswietlacz LCD numeryczna

Poziomica Klawiatura
bezposrednia

Przycisk kalibracyjny i ztacze
komunikacyjne (na spodzie
wagi)

Ref.: 49MFPOLO1 4



A wbhe

©No o

2 Wstep

2.1 Charakterystyka techniczna wagi.

Zakres 6, 15 lub 30 kg, doktadnos¢ odpowiednio 2, 5 lub 10 g.
Mozliwos¢ zaprogramowania 100 mas artykutow.

9 klawiszy przypisanych bezposrednio wybranym artykutom, oraz 9
dodatkowych wybieranych po wcisnigciu klawisza shift

Mozliwo$¢ wprowadzania tary do wartosci maksymalnego zakresu
wazenia minus jeden stopien.

Wybér réznych trybéw pracy.

Obliczanie naleznosci

Zasilanie z sieci albo baterii. Jako opcja akumulatorki.

Komunikacja przez port RS-232

2.2 Instalacja wagi.

W przypadku stosowania zasilacza przy podigczeniu do sieci
zasilajacej, nalezy upewni¢ sig, czy napiecie sieci miesci sie w
przedziale od 200 do 240 V.

Upewni¢ sie, czy do tej samej linii napiecia, ktéra zasila wage nie
podtaczono urzadzen generujacych pola elektromagnetyczne, takich jak
komory chtodnicze, krajalnice, itp.

Upewni¢ sie, czy waga zostata umieszczona na stabilnej i dobrze
wypoziomowanej powierzchni.

Upewnic¢ sie, czy szalka wagi nie dotyka przypadkiem jakiegos obiektu.

2.3 Zalecenia dotycz ace konserwacji i u zytkowania

Cacac3a

Nigdy nie ktas¢ na wadze mas przekraczajacych wartosé jej zakresu
maksymalnego.

Nie ktas¢ na szalce wagi w spos6b gwattowny artykutéw w formie ostrej
lub szorstkiej i mas przekraczajacych jedng széstg maksymalnego
zakresu wazenia.

Nie przyktada¢ do plyty szalki wazacej zadnych sit bocznych.

Nie nalezy my¢ zadnej z czesci wagi pod strumieniem biezgcej wody.
Do czyszczenia nalezy uzywaé zwilzonej $ciereczki.

Nalezy zawsze utrzymywac w czystosci klawiature.

W przypadku uzywania modelu zasilanego z baterii, nalezy zawsze
pamieta¢, aby wymienia¢ je na baterie alkaliczne typu R14. NIE
MOZNA STOSOWAC AKUMULATOROW .

2.4 Wigczanie i wyt gczanie wagi.

Po upewnieniu sie, ze waga zostata prawidtowo zainstalowana nalezy
wcisng¢ klawisz “ZAt ACZANIE / WYL ACZANIE” i przytrzymac przez
czas konieczny, aby waga sie wigczyta. Na ekranie ukaze sie wtedy
wersja modelu i zakres wazenia.

Po kilku sekundach na wszystkich polach cyfrowych pokaza sie
dziewiatki i rozpocznie sie odliczanie wsteczne az do osiggniecia 0.

Po osiagnieciu cyfry 0, jesli nie pokazat sie zaden komunikat btedu, na
ekranie wyswietlone zostang zera jak na obrazku po lewej.

Aby wylaczy¢ wage nalezy wecisngé klawisz “ZAt ACZANIE
/WYLACZANIE” i przytrzymaé go, az waga sie wytaczy.
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3 Obstuga wagi.

Wartosci pokazywane na wyswietlaczu to odpowiednio: masa, masa
sztuki, liczba sztuk.
Waga zawsze uruchamia sie w trybie , Tylko masa” aby przelaczy¢ jg w

tryb liczenia sztuk nalezy wcisng¢ klawisz B4 . Taki stan jest uwazany
za punkt wyjscia do wszelkich dalszych objasnien.

3.1 Wazenie normalne.

1. Na szalce wagi umiesci¢ artykut.
2. Wprowadzi¢ liczbe sztuk lub mase pojedynczej sztuki i wcisnij

odpowiedni klawisz: w przypadku gdy podajemy liczbe sztuk lub

jezeli mamy okreslong mase sztuki.

3. Nawyswietlaczu zostanie pokazana masa catkowita, masa sztuki
oraz liczba sztuk.

W przypadku jezeli masa liczby wazonych artykutéw jest nizsza niz
masa minimalna dopuszczana przez wage wysSwietlony zostanie
komunikat z prosbg o dodanie konkretnej ilosci sztuk (Add ,liczba
sztuk ktéra nalezy dodac”)

W przypadku gdy korzystamy z zaprogramowanych artykutow nalezy:
wybra¢ na klawiaturze numerycznej kod produktu i wcisng¢ klawisz

Lub skorzysta¢ z klawiszy bezposrednich  Wciskajac
bezposrednio klawisz PLU (od 1 do 18)

W przypadku btedu naciéniecie spowoduje wyzerowanie
prowadzonych wartosci.

3.2 Stata masa artykutu.

Operacja ta pozwala na pozostawienie statej masy, jesli zamierzamy
realizowac rézne operacje z tym samym artykutem. W ten sposéb za
kazdym razem, kiedy zdejmujemy przedmiot z wagi, masa sztuki nie
podlega automatycznemu wyzerowaniu.

1.  Umiesci¢ towar na szalce

2. Wprowadzi¢ mase sztuki lub liczbe sztuk.

3. Wocisnaé aby zablokowa¢ mase sztuki.

4 Klawisz stuzy do wycofania opcji statej masy.

3.3 Tryb odejmowania

Aby wejsc do mentODEJMOWANIE” , nalezy wcismg "] .

Opis funkcji poszegolnych klawiszy:

Klawisz

T (o B

C

Funkcja

Wyjscie z trybu odejmowania
Wyjscie z trybu odejmowania

Wyjscie z trybu liczena sztuk

Sprawdzanie liczby odejmowanych artykutéw
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3.3.1 Proces

D Umies¢ produkt na szalce i wcisnij (z liczba sztuk réwna zero).
Pcs n Na wyswietlaczu pojawi sie informacja, ze sztuki bedg odejmowane.

[

r

Wymagana liczba artykutéw jest wtedy usuwana po wprowadzeniu.

Nacisnij . Na wyswietlaczu pojawi sie cena jednostkowa oraz liczba
pozostawionych na szalce artykutow.

Minimalna masa odejmowanych artykutéw zalezy od zakresu wagi.
Jesli odejmowana masa jest mniejsza niz dopuszczalne minimum na
wyswietlaczu pojawi sie liczba artykutow, ktére nalezy zdjac z wagi. Po

zdjeciu wskazanej liczby prosze nacisngé ponownie .

3.4 Tara.

Potozy¢ na szalka wagi pojemnik, ktéry bedzie tarowany i wcisna¢ .

Po zdjeciu tarowanego pojemnika wartos¢ tary automatycznie ustawi
sie na zerze.

ﬂ Ustawienie statej tary : Jesli chcemy zablokowaé wartos¢ tary,
nalezy wcisnaé po wytarowaniu cigzaru.

Aby us opcje blokowania tary, nalezy zdjg¢ tarowany ciezar i
wcisngc .

Mozna tez realizowa¢ operacje tary narastajacej, ale zawsze nalezy
tarowac wiekszy ciezar.

3.5 Test segmentdw ciektokrystalicznych.

Nacisnigcie klawisza ,TEST” spowoduje wyswietlenie wszystkich

segmentéw na ekranie

3.6 Zerowanie.

Jezeli po zdjeciu ostatniego artykutu z szalki wazacej, odczytywana
warto$¢ masy jest rézna od zera i miesci sie w ramach okreslonego
marginesu  btedu (-/+2% zakresu), to wecisniecie klawisza
autozerowania E’I spowoduje wyzerowanie wagi.

3.7 Wiaczenie i wyt gczenie pod swietlania ekranu

Ll EHt W celu programowania podswietlenia nalezy wcisng¢ klawisze SHIFT| i
=
E . Mozemy ustawi¢ nastepujace wartosci:

0. Zawsze wylgczone
1. Zawsze wigczone
2. Automatyczne wytaczenie po 30 sekundach bezczynnosci.
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4 Programowanie

@I @ |§| Pr Dg Przy pomocy klawiatury wprowadzi¢ warto$¢ 0790 wcelu

uzyskania dostepu do réznych procedur programowania.

Waga pozwala realizowa¢ nastepujace operacje:

KLAWISZ FUNKCJA

Programowanie konfiguraciji

Programowanie artykutéw

Programowanie  nagtéwka EAN (zalezy od
uzywanego protokotu komunikacyjnego

Fe Programowanie okna wizualizacji

B B o=

Wyjécie z programowania

4.1 Programowanie artykutéw

Pozwala na zaprogramowanie mas 100 artykutéw. Aby wykonaé¢ taka
operacje nalezy:

@I @ @I PLU Wejs¢ w tryb programowania i dokona¢ wyboru programowania

artykutow

Na ekranie ukaze sie kod i odpowiadajaca mu masa sztuki przy czym
dane do zaprogramowania beda migac.

Funkcje klawiszy beda nastepujace:

Klawisz Funkcja

Wyjscie z etapu poczatkowego programowania.

Wyzerowanie wprowadzanej dane;j.

¢
Przejscie do kolejnego pola.

Poszukiwanie kolejnego artykutu do
zaprogramowania.

Pcs Poszukiwanie artykutu poprzedniego.

@ Zapisanie artykutu.

Dla kazdego artykutu mo zna zaprogramowa € nastepujace dane:

4.1.1 Kod artykutu.

Artykutom mozna przypisa¢ numer z przedziatu pomiedzy 1 a 100.

Wcisnaé aby przejs¢é do programowania masy albo wcisng¢

w celu zapisania wartosci i przejs¢ do kolejnego artykutu.
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4.1.2 Masa pojedynczej sztuki.

Mozna zaprogramowa¢ mase w gramach wyrazong liczbg pomiedzy 0O
a 999.99.

Wcisnaé w celu zmiany masy albo aby jg zapisac i przejs¢ do

kolejnego artykutu.

4.1.3 Szybkie wyszukiwanie artykutow.

Bedac w trakcie programowania jakiejkolwiek danej dotyczacej

wprowadzanego artykutu wciskajac klawisz albo powoduje sie

zapisanie danej aktualnie wys$wietlanego artykutu i odpowiednio
przejscie do kolejnego Ilub poprzedniego artykulu; pozostajac

jednoczesnie w tym samym polu edycji.

Zaleca sie, aby korzysta¢ z tej opcji przy wprowadzaniu szybkich zmian
cen programowanych artykutow.

4.2 Programowanie konfiguraciji.

Operacja ta pozwala na spersonalizowanie dziatania wagi.

@ |§| @ |§| Wejs¢ w tryb programowania i wybraé konfiguracije (@)

Klawisze majg nastepujace funkcje:

Klawisz Funkcja

Wyjscie z poczatkowego etapu programowania

Wyzerowanie wartosci danej.

e Zwiekszenie wartosci programowanej wartosci.

Zmniejszenie wartosci programowanej.

Zapisanie danej i przejscie do kolejnej.

| [F]|E] o |E]

Programuije sie nastepujace parametry:

4.3 Programowanie automatycznego wyt 3gczenia si @ wagi.

Operacja ta pozwala na takie zaprogramowanie wagi, ze wylaczy sie
= ona automatycznie, kiedy uptynie okreslony czas, w ktérym na wage
UFF nie zostanie potozony zaden cigzar, ani nie zostanie dotknigty zaden
klawisz.

o

Mozna zaprogramowac liczbe pomiedzy 0 a 99.

Wartos¢ 0 dezaktywuje funkcje automatycznego wytaczenia sie wagi,
kazda inna warto$¢ rézna od zera przedstawia sobg czas w minutach,
przez ktory waga bedzie czeka¢ od momentu ostatniej zrealizowanej
operacji do momentu, w ktérym sie wytaczy.

Wcisngé aby zapisac tg operacje i przejs¢ do kolejnego parametru.

4.4 Programowanie okienka gramow.

Odzwierciedlenie jakiejkolwiek zmiany wagi, ktéra pojawia sie w ramach
tego marginesu nie bedzie widoczna na ekranie do momentu, w ktérym
wartos¢ wagi sie nie ustali:

C
cac

Wejs¢ w tryb programowania i wybra¢ konfiguracje

mlElERRE
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Na wyswietlaczu pojawi sie komunikat "Window " (okienko). Dozwolony
programowalny margines zmian wyrazony w gramach wynosi od 0 do

99. —
Wprowadzi¢ zgdang wartos$¢ i nacisng¢ klawisz .

Poczawszy od tej chwili szybkie zmiany ciezaru, ktére dokonujg sie
zarbwno w gore, jak i w dét rzeczywistego ciezaru znajdujacego sie na
szalce i ktére przekraczajg zaprogramowang wartos¢ nie bedg miaty
swojego odzwierciedlenia we wskazaniach na wyswietlaczu wagi do
momentu, w ktérym waga sie ustabilizuje.

4.5 Programowanie Nagtowkow EAN.

By zaprogramowac¢ ten parametr nalezy wejs¢ w tryb programowania i
wcisnaé |g

Parametr ten dziala sie tylko w przypadku wag podtaczonych do TPV

lub POS. Aby sprawdzi¢ ten parametr waga musi mie¢ jeden z
nastepujacych protokotéw komunikacyjnych: PCEAN (7), SANYO (9),
UNIPROX (14), BMC PS-2000 (18), UNIPROX z suma kontrolng (19)
Parametr ten mozna zmienia¢ w zakresie od 0 do 99 i bedzie on
wykorzystywany w protokotach ktére z niego korzystaja.

Ref.: 49MFPOLO1
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5 Komunikacja

Wagi F sg zdolne do komunikowania sie z kasg fiskalna, komputerem,
systemem POS jak i innymi wagami tej samej serii

Waga posiada interfejs RS-232 zaopatrzony w 9 zytowe gniazdo
zenskie w czesci spodniej, ktére posiada nastepujgce podiaczenia
elektryczne:

RXD.ovveeeciieeeeiieeecieee s koncéwka 2
TXD.oooeeecie e koncéwka 3
GND...oevvveee e koncowka 5

. Jesli chcemy podiaczy¢ wage do komputera (PC), powinien on
mie¢ wyjscie 9 lub 25 zylowe o nastepujacej charakterystyce:

Opis

DB 9 (PC 9)

DB 25 (PC 25)

Ekran

TXD (dane wysytane)

RXD (dane otrzymywane)

RTS

CTS

DSR

Masa

CD

(N[O~ |WIN|-

DTR

RI

[} B Ll [0 [op) Kool ENE [N [4V) W]

NN
N|O

Nalezy wykona¢ nastepujace potaczenia:

5.1 Programowanie komunikacji

5.1.1 Charakterystyka komunikacji

W celu ustawienia parametréow komunikacji nalezy:
1. Wejs¢ w tryb testowy wciskajgc réwnoczesnie klawisze i
w czasie gdy waga bedzie odlicza¢ od 9 do 0

2. Wcisna¢ g
3. Wybra¢ parametry korzystajac z ponizszej tabeli wg informacji
zamieszczonych w instrukcji obstugi kasy

Typ Szybkos$¢ | Bity Danych | Bity stopu | Parzystosé Typ Szybko$¢ | Bity Danych | Bity stopu | Parzystos¢
0 9600 8 1 No 20 4800 7 1 Even
1 9600 8 1 Even 21 4800 7 1 odd
2 9600 8 1 Odd 22 4800 7 2 Even
3 9600 8 2 No 23 4800 7 2 odd
4 9600 7 1 Even 24 2400 8 1 No
5 9600 7 1 Odd 25 2400 8 1 Even
6 9600 7 2 Even 26 2400 8 1 odd
7 9600 7 2 odd 27 2400 8 2 No
8 19200 8 1 No 28 2400 7 1 Even
9 19200 8 1 Even 29 2400 7 1 odd
10 19200 8 1 Odd 30 2400 7 2 Even
11 19200 8 2 No 31 2400 7 2 Odd
12 19200 7 1 Even 32 1200 8 1 No
13 19200 7 1 Odd 33 1200 8 1 Even
14 19200 7 2 Even 34 1200 8 1 Odd
15 19200 7 2 Odd 35 1200 8 2 No
16 4800 8 1 No 26 1200 ; 1 Even
17 4800 8 1 Even 37 1200 7 1 Odd
18 4800 8 1 QOdd 38 1200 7 2 Even

Ref.: 49MFPOLO1
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19 | 4800 8 2 No 39 1200 ’ 2 | odd

Po ustawieniu parametrow operacje zapisujemy wciskajac klawisz przechodzac
do wyboru protokotu

5.1.2 Charakterystyka protokotéw

5.1.3 Wybdr protokotu

Protokot komunikacyjny powinien byé zapisany w pamieci flash wagi, jezeli nie
jest nalezy go zapisa¢ uzywajac odpowiedniego programu

Nalezy wybra¢ wtasciwy protokét i zatwierdzi¢ wybor weiskajac

Do wyboru posiadamy nastepujace protokoty

Protokot Typ  Protokoét Typ

0. bez protokotu 7. POSNET POLSKA 0
1. Nie zdefiniowany - 8.ELZAB DELTA 1
2. Nie zdefiniowany - 9.ELZAB ALFA 1
2. Nie zdefiniowany - 10.SAMSUNG HISZPANIA 0
3. RIVA 2 11.SAMSUNG PORTUGALIA 4
3. UNIWELL 0 12. Nie zdefiniowany -
4. Nie zdefiniowany - 13. Nie zdefiniowany

5. Nie zdefiniowany - 14. Nie zdefiniowany -
6. Nie zdefiniowany - 15.KABEL 0
7. APOLLO/SAMSUNG POLSKA 0 16.NCl

5.1.4 Operacje

Po skonfigurowaniu urzadzenia z ktérym bedzie wykonywana komunikacja
wystarczy wykona¢ wybrang operacje z danej kasy, aby waga wystata
automatycznie informacje o masie.

® Za wyjatkiem protokotow o numerach 9 w ktérym
komunikacja rozpoczyna sie po nacisnieciu = .

6 WYKRYWANIE | USUWANIE USTEREK

Ponizej podano wykaz najczestszych usterek i komunikatow o
btedach oraz sposoby usuniecia usterek.

W przypadku niemoznosci rozwigzania problemu wg podanych
instrukcji nalezy skontaktowac¢ sie z serwisem technicznym [patrz
rozdziat 7]

6.1 Problemyz mas g

Moga wystapi¢ nastepujgce problemy z masg i moga ukazaé sie
nastepujace komunikaty.

Bt AD ZERA — Na wyswietlaczu ukazuje si e komunikat “Blad
Zera”

« Upewnic sie, czy szalka jest pusta.

« Upewnic sie, czy nic nie dotyka szalki.

MASA UJEMNA
* Wykona¢ reset wagi sprawdzajac, czy szalka jest pusta.

WAGA ZABLOKOWANA
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6.2

« Wylaczy¢ i ponownie wigczy¢ wage przy pustej szalce.

WAGA ZLE WAZY

* Sprawdzi¢ czy podkitadki na nézkach szalki nie sg zagiete, zdjaé
zagieta, a nastepnie ponownie wigczy¢ wage.

e Sprawdzi¢, czy szalka nie dotyka innych przedmiot6w.

WAGA POKAZUJE MAS E ROZNA OD ZERA, GDY SZALKA
JEST PUSTA

* Sprawdzi¢, czy szalka nie dotyka innych przedmiotow

¢ Nacisng¢ przycisk samoczynnego zerowania. [patrz rozdziat 3.8]

Problemy ze zwa zonymi produktami
Btedy, ktére moga wystgpi¢ odnosnie programowania i uzycia PLU.

NIE ZNALEZIONO ARTYKULU

* Nacisniety klawisz bezposredniego dostepu nastaw nie jest
zaprogramowany dla PLU. W rozdziale opisujacym PLU podano
sposéb programowania przyciskéw. [patrz rozdziat 4.1].

NIE WYSWIETLA SIE KWOTA W EURO
« Sprawdzi¢ aktualng faze Euro. [patrz rozdziat 4.2.8]

6.3 Problemy z zasilaniem

Podczas programowania wagi moga wystapi¢ nastepujace
problemy.

WAGI NIE MOZNA URUCHOMIC | POJAWIA SIE KOMUNIKAT
U FAIL"

« Komunikat ten wskazuje na to, ze akumulator lub baterie sg
roztadowane. Nalezy natadowaé¢ akumulator lub wymieni¢ baterie
na nowe (powinny by¢ z modelu R14)

{ POGOTOWIE TELEFONICZNE

W okresie gwarancji klienci moga korzysta¢ z pomocy technicznej.
Mozecie Panstwo kontaktowac¢ sie z Dziatem Obstugi Technicznej
firmy, ktéra zapewnia Serwis i pomoc Techniczng. Firma ta jest
wyszczegolniona w gwarancji wewnatrz okienka: “DANE FIRMY
SERWISOWEJ". Mozecie Panstwo réwniez zwraca¢ sie
bezposrednio do naszego biura dzwonigc pod numer telefonu +48
250-91-11 lub +48 184440754

Przed rozmowa z pracownikami serwisu technicznego nalezy
przygotowaé nastepujace informacje. Mozna odczyta¢ na tabliczce
znamionowej wagi lub uzyskaé przez rozigczenie i ponowne
podiaczenie wagi [patrz rozdziat 2.1 powyzej].

(tabliczka znamionowa i na
wyswietlaczu przez 2 sekundy po
wigczeniu wagi)

Jaki model wagi maj a
Panstwo?

Jaki jest numer seryjny

Pafstwa wagi? (tabliczka znamionowa)

Ktérej wersji programu (na wyswietlaczu przez 2
uzywaja Panstwo? sekundy po wiaczeniu wagi)

(tabliczka znamionowa i na
wyswietlaczu przez 2 sekundy po
wigczeniu wagi)

Jaki jest maksymalny zakres
wagi?

Ref.: 49MFPOLO1
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ZAr ACZNIK: klawiatura i charakterystyka techniczna

KLAWIATURA

Ol rl=]71s]o [
11 12
65000808

3662008806
17 18
306208006

CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

Charakterystyka ogélna

Zasilanie i maksymalny pobdr mocy............cccceeu... 230+20V, 50Hz i 6W
Czas funkcjonowania baterii i ich typ.........cccccuee... 120 h, R14 (Alkaiczne)
Przyblizony czas funkcjonowania akumulatora....................... 125 godzin
Przyblizony czas tadowania akumulatora...............ccccccuee... 18-20 godzin
Zakres tempPeratur PraCy.........c.eeeeiereeesieeeesiueeessreeesieeeens -10°C do +40°C
Ciezar wagi

Wymiary zewnetrzne (cm)

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzanie zmi  an w instrukcji bez wcze $niejszego uprzedzenia

Ref.: 49MFPOLO1
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DEKLARACJA ZGODNOSCI = £
DECLARATION OF CONFORMITY %—%3

Y KONFORMITATSERKLARUNG *| 130 5001]
Nr jednostki notyfikowanej, ktéra dokonata weryfikacji CE, zgodnie z dyrektywg Rady 2009/23/EC: v
N° of the notified body that carried out the EC Verification referred to the Council Directive 2009/23/EC:\ 01 22
Nr. der zur CE-Eichung zugelassenen Stelle nach europaischer Richtlinie 2009/23/EC: N 4
Producent:
Manufacturer: . DIBAL, S.A. . . -
Hersteller: Astintze 20-24. Pol. Industrial Neinver General Jer- JaviSkDéniz Gent

s s Javi niz Gento

48160 — Derio — SPAIN Data/Date Datum: 10/Jan/2012

Typ: Certyfikat zatwierdzenia typu CE: )
Type: Ne of the EC type-approval certificate:
Typ: F/G Series Bescheinigungsnr. der EC Bauartzulassung: E04-00-0002

Dotyczy modelu produkcyjnego opisanego w swiadectwie zatwierdzenia typu CE zgodnie z wymogami
dyrektywy Rady 2009/23/CE z pdzniejszymi zmianami zgodnymi z wymaganiami dyrektyw CE:

PL |2004/108/CEE, 2006/95 / CE oraz badaniami i testami o ktérych mowa w normie EN45501-8.2.

W przypadku weryfikacji dwustopniowej, wazno$¢ deklaracji zgodnosci moze by¢ zalezna od
dokumentaciji dotyczacej weryfikacji drugiego stopnia.

This corresponds to the production model described in the EC type-approval certificate in accordance
with the requirements of the Council Directive 2009/23/EC amended, according to the requirements of
GB the following EC directives: 2004/108/CEE, 2006/95/CE, examinations and tests referred to in
EN45501-8.2.

In case of verification in two stages the validity of the declaration of conformity may depend on the
documentation on the execution of the second stage of verification.

Entspricht dem Baumuster, der in der Bescheinigung uber die EU Bauartzulassung beschrieben wird,
nach den Anforderungen der Richtlinie 2009/23/EC bestimmt, erganzt durch folgende Anforderungen
D | der Richtlinien: 2004/108/CEE, 2006/95/CE, Priifungen und Versuche nach EN45501 Abs. 8.2.

Bei der Eichung in zwei Stufen kann die Gultigkeit der Konformitatserklarung vom Nachweis der
Durchfiihrung von der zweiten Stufe der Eichung abhangen.

Ref.: 49MFPOLO1
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Oferta NOVITUS obejmuje:

\/ 0""239 .

kasy fiskalne  drukarki fiskalne  czytniki kodow drukarki kodow  kolektory danych

kreskowych kreskowych
e —
[ ] ]
[ ™ -

wagi metkownice terminale systemy schematy
ptatnicze akceptacji kart lojalnosciowe
ptatniczych

Q@;
i

COMP SA Oddziat Nowy Sacz
Novitus-Centrum Technologii Sprzedazy
33-300 Nowy Sacz e ul. Nawojowska 118 e
tel. (018) 444 07 20 » fax (018) 444 07 90
Pomoc techniczna w zakresie wag: (018) 444 07 54
e-mail: info@novitus.pl ¢ www.novitus.pl

infolinia: 0 801 13 00 23



